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Кириш. 

Мавзунинг долзарблиги ва аҳамияти. 

1. Кукунларни тайѐр дори воситалари орасида тутган ўрни. 

2. Кукунларни таърифи, тавсифи ва таснифи. 

3. Кукунларни тайѐрлашда ишлатиладиган ѐрдамчи моддалар. 

4. Кукунларни тайѐрлашнинг технологик босқичлари. 

5. Кукунларни тайѐрлашда ишлатиладиган асбоб-ускуналар. 

5.1. Тегирмонлар. 

5.2. Элаклар. 

5.3. Аралаштиргичлар. 

6. Кукунларни корхона шароитида ишлаб чиқариш. 

7. Кукунларни сифат кўрсаткичларини бахолаш. 
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Дори воситаси – дори моддаси ѐки 

унинг ѐрдамчи моддалар билан 

биргаликдаги маълум бир таркиб ва 

технология бўйича олинган тайѐр 

маҳсулот. 



Дори модда – маълум бир кимѐвий тузилишга ѐки 

структурага эга бўлган, у ѐки бу касалликни даволаш 

ѐки олдини олишга қаратилган, фармацевтик ишлаб 

чиқаришда асосий таъсир этувчи модда сифатида 

ишлатишга қўйилган меъѐрларга жавоб берадиган 

(физик-кимѐвий, фармакологик, технологик) моддаларга 

айтилади.  



Кукунлар – дори моддаси ѐки 
унинг ѐрдамчи моддалар билан 

ҳосил қилган аралашмаси бўлиб, 
сочилувчан ѐки тўзғувчан хоссали, 
намлиги аксарият ҳолларда 5%дан 

ортмаган қаттиқ дори шаклига 
айтилади.   



Афзалликлари: 

ишлаб чиқариш жараёни оддий, содда ва қулай 

аксарият ҳолларда ёрдамчи моддалар ишлатилмайди 

дори моддасига физик-кимёвий омиллар таъсир этмайди 

ишлаб чиқариш тўлиқ механизациялаштирилган ва 
автоматлаштирилган  



Камчилиги: 

ошқозон-
ичак 

трактида 
маълум 
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Таснифи: 

1. Таркибига кўра: оддий ва мураккаб 

2. Ишлатилишига кўра: сиртга, ичишга ва 
инъекция учун 

3. Дозаланишига кўра: дозаланган ва 
дозаланмаган 

4. Майдалик даражасига кўра  



Майдалаш, элаш 

аралаштириш 
Йиғма Кукун 

Капсула 

Грануляция Гранула 

Пресслаш 

Қобиқли 

гранулалар 

Таблетка 

Қобиқлаш Қобиқли 

таблеткалар 



Mashina - energiyani maqsadga muvofiq ish bajarish uchun 

sarflaydigan mexanizm yoki mexanizmlar majmuasidir. Mashina 

asosan 3 qismdan tashkil topgan bo'ladi: dvigatel (elektr-

yuritkich), uzatkich va ish bajaruvchi mexanizmlar. 

Mashinaning uzatkich qismi har xil tuzilishiga ega bo'lib: tasmali, 

tishli, mahrutiy (konussimon) tishli, chuvalchangsimon tishli, 

burama tishli, qiyshiq shotili (кривошипно шатунний) va boshqa 

turda bo'lishi mumkin. 

Maydalash. Qattiq jismlarning tashqi kuch ta'sirida bo'lakchalarga 

yoki zarralarga bo'linishiga maydalash deb atala-di. Buning uchun 

har xil tuzilishga ega bo'lgan va ishlash usuli bilan bir-biridan 

farqianadigan maydalagich-tegirmonlardan fovdalaniladi. Agar 

jismni mayda tolqon yoki upa darajasigacha maydalash kerak 

bo'lsa, jarayon bir necha bosqichda olib borila-di va mavdalagich-

tegirmonlar maydalash darajasiga qarab ketma-ket  jovlashtiriladi. 



Майдалаш -  бу  қаттиқ моддаларни механик усулда 

парчаланишидир.  Майдалаш учун хар хил типдаги 

машиналар улкан майдалагичлардан, токи 0,1 мкм гача 

катталикда майдалайдиган коллоид тегирмонлар 

ишлатилади.  
Йирик майдалаш ва толқонга айлантириш майдалаш 

даражаси билан белгиланади: 



Заррачалар ўлчамига қараб майдалик даражаларининг белгиланиши 

Йирик 

Ўрта 

Майда 

Ўта майда 

Коллоид 0,001 мм дан кичик   

0,005-0,015 мм   

1,5 мм   

20 мм   

250 мм   1000 мм   

250 мм   

20 мм   

0,1-0,4 мм   

0,1 мм дан кичик   

Бошланғич диаметри Охириги диаметри 



Материалларни физик-механик хоссаларига  

(заррачалар шакли, таранглиги,  намлиги ва 

эластиклиги - қайишқоқлиги) қараб қуйидаги 

майдалаш усуллари танланади: 

 

• қаттиқ ва мўрт материаллар учун - эзиш ва 

зарб билан уриш. 

 

• қаттиқ ва қайишқоқ материаллар учун - эзиш 

билан. 



• мўрт ва ўртача қаттиқ материаллар учун - 

зарб  билан  уриш, ѐриб (раскалывание) 

майдалаш, ишқалаб майдалаш.    

 

• қайишқоқ ва ўртача қаттиқ материаллар 

учун - ишқалаб ва ишқалаб зарб билан 

уриб майдалаш.  





Майдалаш хиллари ва машина турлари: 

 

Йирик майдалаш -  шнекли майдалагичлар 

Ўртача майдалаш - конусли майдалагич, валикли 

(жувалаб) майдалагич 

Йирик толқонгача майдалаш - валикли (жували) 

майдалагич, болғачали майдалагич 

Толқонгача майдалаш - уриб-марказдан қочма 

тегирмонларда, барабанли тегирмонларда, ролик-

халқали тегирмонларда. 

Ўта майда толқонгача майдалаш - вибро тегир-

монларда, оқимли-вибро тегирмонларда, коллоид 

тегирмонларда. 



 

Майдалашнинг иккита назарияси бор: хажмий 

(объемная) ва юза (поверхностная) назариялари. 

 

Юза назарияси. Буни 1867 йилда Риттингер 

таклиф қилган. Майдалаш учун сарфланадиган 

энергия, хосил бўлган бўлакчалар (заррачалар) 

юзасига пропорционалдир. 

 

Хажмий назария.  Буни 1874 йилда В.Л.Кирпичев 

таклиф қилган. Бу назарияга мувофиқ майдалаш учун 

сарфланадиган энергия жисмнинг хажмига тўғри 

пропорционалдир. 
 

 



Ребиндер П.А. бу икки назариядан бир бутун майдалаш 

назариясини яратди. Бу назарияга биноан жисмни 

майдалаш учун сарфланадиган иш,  яъни юза хосил бўлиши 

учун сарфланган энергия ва майдаланадиган материалнинг 

хажмларини йиғиндисига тенгдир: 

 бу ерда: А  - майдалаш иши; 

  G2 - тарангликни енгувчи катталик; 

  ∆F - янгидан хосил бўлган юза; 

  К - пропорционаллик коэффициенти; 

  V - майдаланадиган жисм хажми; 

  Е - майдаланаѐтган жисмнинг таранглик кўрсаткичи. 



Дискли ўт қиргич 

Барабанли ўт қиргич 



Илдиз қирқгич 



Болғачали 

тегирмон  

Bolg'achali tegirmonning ichki 
devori zirhlangan qalin metalldan 
tayyorlangan tana, markaziy 
o'qqa o'rnatilgan diskdan iborat 
bo'lib, uning markazidan 
devorga qarab bir nechta 
bolg'acha o'z o'qi atrofida 
qimirlaydigan qilib o'rnatilgan 
bo'ladi. Tananing tubiga 
yechiladigan (olib qo'yiladigan) 
elak o'rnatilgan bo'lib, 
maydalangan modda elakdan 
uzluksiz o'tib ketaveradi. Bu esa 
maydalash jarayonini tezlatadi 



Силлиқ юза 

жўвали 

тегирмон 



дисмембратор 





n = дўмбиранинг 

айланиш тезлиги 

 

D= дўмбиранинг 

ички диаметри, м 

Золдирли тегирмон 



Zoldirli tegirmonlar do'mbira va uning ichiga joylashtiril-

gan har xil kattalikdagi (50-150 mm gacha) po'lat yoki 

chinnidan tayyorlangan zoldirlardan iborat bo'ladi. 

Tegirmonning ma'lum tezlikdagi harakatida zoldirlar 

markazdan qochma kuch ta'sirida yuqoriga ko'tarilib, zoldir 

og'irligi bu kuchni yengganda u pastga tushib xomashyoni 

zarb bilan urib maydalaydi. Zoldirlar orasida-gi xomashyo 

ishqalanish kuchi ta^sirida ham maydalanadi. Zoldirli 

tegirmonning ish unumi quyidagi formula yordamida 

hisoblanganda tezlik eng yuqori bo'ladi: 



Вертикал золдирли 

тегирмон 

Цилиндр базальт 
ёки кварц 
шишасидан 
тайёрланган 
диаметри 0,8-2 мм 
ли золдирлар билан 
тулдирилган.  



Вибрацион тегирмон 

Вибратор минутига  

1500-3000 марта 

тебранади, тебраниш 

амплитудаси 2-4 мм. 



Вибрацион тегирмон 

Қарама қарши 

оқимида ишлайдиган 

тегирмон 



Qarama-qarshi oqimda ishlaydigan tegirmon. Bu 

maydalagich bo'limi (kamera), bir-biriga qarama-qarshi 

joylashgan naychalardan iborat bo'lib. ular ichida katta bosim 

(6 atm)da kelayotgan havo oqimini tezlatuvchi uchi ingichka 

naycha joylashgan bo'ladi. 

Naychaga hampadan tushavotgan xomashyo katta tezlik bilan 

kelayotgan havo oqimi bilan tezlatkich naychasidan (800 

m/sek) chiqib, qarama-qarshi tomondan xuddi shu yo'sinda 

kelayotgan xomashyo zarrachalari bilan to'qnashadi. Bunda 

59-80 mkm gacha kattalikdagi zarralar hosil bo'ladi. 



Элаш деб,  хар  хил ўлчовдаги заррачаларни 

элаклар ѐрдамида икки ва ундан кўп 

қисмларга ажратишга айтилади. 

 

Майдаланган моддаларни майдалик 

даражасига баҳо бериш учун улар махсус 

элаклардан ўтказилади. 

 

Элак юзасининг тузилиши бўйича:  

1.Тўқима элаклар 

2.Тешилма элаклар  

3.Панжарасимон элаклар  





Фармацевтика корхоналарида асосан 

икки хил элайдиган механизмлар 

ишлатилади: 

 

1. Текис (ясси) элакли машиналар. 

2.   Дўмбира (барабан) элакли 

машиналар. 

Ясси элакли машиналарга тебранма 

(грохота,  трясунки) ва зирилловчи 

элаклар киради.  



Тебранма элакли машиналар 



Tebranma elakli mashinalar. Bunda g'ildirakchalar 

(ролик) ga 2-4° qiyalikda joylashtirilgan elak tirsakli 

o'q yordamida ikki yo'naltirgich orasida ilgarilama 

harakat qiladi. U har minutda 50 dan 200 martagacha 

tebranib, amplitudasi 200 mm gacha bo'ladi. Ancha 

mukammallashtirilgan mashinada elak qutisi 

(коробка) bilan oshiq-moshiqli (шарнир) ilmoq 

(подвес)gа yoki qiyshiq shotili tirgovich (opora)ga 

o'rnatilgan bo'lib, ilgaril'anma-teskari harakat qiladi 



Вибрацион элак 

Минутига 1500-900 

(баъзида 3600 га етиши 

мумкин) марта тебранади, 

тебраниш амплитудаси 0,5-

12 мм 





 

Аралаштириш – дори моддасини 

ўзаро, бошқа дори моддаси 

билан ѐки турли ѐрдамчи 

моддалар билан бир жинсли 

масса ҳосил қилиш учун 

ишлатиладиган жараѐндир. 
















