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ko‘ra keskin farq giluvchi komponentlardan iborat turli jinsli tizimlarni ajratish magsadida fraksiyalash jarayoni uch
fazali mavhum gaynash gatlamida yaxshiroq kechadi, bu bir qurilmada bir nechta jarayonni bajarish imkonini beradi.
Natijalar: topinamburning quritilgan pyuresining granulometrik tarkibi 3 dan 9 mm gacha bo‘lgan zarrachalar tashkil
etadi, bu esa umumiy massaning 92% ni tashkil etadi, ya’ni diametri 3-5 mm bo‘lgan zarralar 25% ni, 5-7 mm li
zarralar 32% ni, 7-9 mm li zarralar tegishliravishda umumiy massaning 35% ni tashkil etadi

Xulosalar: bosimni bir zumda tushirish usulida ikkita jarayonni, ya’ni ildiz- va tugunakmevalarni ajratish va quritish ,
turli jinsli qgattiq aralashmalarni ajratish uchun uch fazali mavhum gaynash qurilmasi, usuli tavsiya etilgan.Tadqiq
etilayotgan ob’ektlarga qisqa muddatda ishlov berilganda xomashyoning umumiy massasining minimal yo‘qotilishi 2-
7% va to‘liq tozalanishiga erishilishi, hamda tozalash va quritish jarayonlari bilan bir vaqtda qayta ishlanayotgan
material namligining kamayishi bilan izoxlanadi.

LIZIN OLISH TEXNOLOGIYASINI ISHLAB CHIQISH
Yusupova N.F., Usmanova Z.U., Tayirova D.B.,

Toshkent farmatsevtika instituti, Toshkent sh., O‘zbekiston Respublikasi
e-mail: dilobartayirova@mail.ru

Dolzarbligi: lizin odam va hayvonlar organizmida gator o'ta muhim biokimyoviy funktsiyalarni bajaradi: hujayrada
kaltsiy transporti, ovgat hazm qilish fermentlari sekretsiyasini va umumiy azot nisbatini oshirishni ta'minlaydi va h.k.
Lizinning produtsent-mikroorganizmlari, auksotrof bakteriyalarning Brievibacterium, Micrococcus, Corynebacterium
kabi gomoseringa muhtoj mutant turkumlari hisoblanadi.

Lizinning ozig-ovqat sanoatida qgo'llanilishi mahsulotlarning sifatini yaxshilab, ularning biologik giymatini oshiradi.
Shuningdek, lizin hayvonlar ozugasidagi eng tangis aminokislotalar hisoblanadi. Hayvonlar ozuga ratsioniga lizinning
0,1-0,4% miqdorida go'shilishi ozuganing giymatini keskin oshiradi va shu bilan birga ularning sarf bo'lish migdorini
gisgartish imkonini beradi. Ba'zi qo'shni davlatlarda lizin produtsenti sifatida Brievibacterium turkumlaridan
foydalaniladi. Lizin produtsenti-auksotrof - biotin, tiamin, treonin va metioninga talabchan bo'ladi. Sanoat asosida lizin
va boshga xil aminokislotalarni olish, gat'iy rejimdagi aseptik sharoit, steril ozuga muhiti va produtsentning toza
kulturasidan foydalanishni talab etadi. Lizin sintez giluvchi bakteriya asosida mahsulotni bir necha xilda (ko'rinishda)
tayyorlash texnologiyasi ishlab chigilgan: lizinni suyuq kontsetrati (Isk), lizinni quruq ozuga kontsentrati (Igoq), yugori
kontsentratsiyalik ozuga va yuqori darajada tozalangan kristall holatdagi preparatlar ozig-ovqat va tibbyotda ishlatish
uchun mo'ljallangan.

Tadqigotning magsadi: O’zbekiston sharoitida farmatsevtika sanoati uchun lizin olish texnologiyasini ishlab chigish.
Usul va uslublar: lizin olishning texnologik jarayonlari quyidagi bosqichlardan iborat bo'ladi, bular ekish materialini
olish, ozuga muhitini tayyorlash va sterillash, barcha uskunalar, kommunikatsiya va havoni tayyorlash hamda sterillash,
fermentatsiya, L-lizinni ajratish. Lizin produtsentlarini o'stirish uchun tarkibida melassa, makkajo'xori ekstrakti yoki
bo'r va o'stirish moddalarini saglovchi muhitdan foydalaniladi. Uglerodning asosiy manbasi melassa bo'lib, tarkibida
termolabil komponent bo'lgan saxaroza saglaydi, shuning uchun uni alohida sterillash talab etiladi. Melassa reaktorga
solinib doimiy aralashtirilgan holda 80°C gacha haroratda gizdiriladi va zarur miqdordagi saxaroza migdori hosil
bo'lguncha suv solinadi. Lizin produtsentlarini sanoat asosida o'stirish 50-100 m® hajmli fermentyorlarda davriy o'stirish
usulida amalga oshiriladi. Fermentyorga solingan steril ozuga muhitining 5-6 foizi migdoridagi steril ekish materiali
solinadi

Fermentatsiya oradan 58-72 soat vaqt o'tkach tugallanadi va kultural suyuqglik magsaddagi mahsulotni ajratish uchun
keyingi bosgichga yuboriladi. Kultural suyuglikdan tayyorlanishiga bog'liq holda turli xil mikrobiologik preparatlar:
lizinninng suyuq kontsentrati, lizinning qurug ozuga kontsentrati va kristall lizin olish mumkin. Kristall lizin kultural
suyuqlikdan ion almashinuv usullaridan foydalanilib ajratiladi.

Natijalar.: lizin aminokislatasining ajratib olishda melassa, makkajo'xori ekstraktdan foyadalanildi. Lizin
produtsentlarini o'stirish uchun tarkibida melassa, makkajo'xori ekstrakti yoki bo'r va o'stirish moddalarini saglovchi
muhitdan foydalaniladi. Lizin aminokislatasi ajratib olindi

Biz biotexnologik usul asosida yiliga 25 tonna lizin aminokislotasini ishlab chigarish texnologiyasini va ishlab chigarish
jarayoniga ushbu texnologiyani taklif etamiz.

Xulosalar: ishlab chigarilayotgan aminokislotalar ozig-ovgat mahsulotlarining ta'mini yaxshilash va ularning ozuga
qiymatini oshirish maqgsadida qo'shimchalar sifatida keng qo'llaniladi. Hozirgi kunda tabiiy o’simliklardan olinadigan
lizin aminokislatasiga yuqori talab borligi aniglandi. Hulosa o’rnida shuni aytish mumkinki, lizin aminokislatasi
farmatsevtika sanoatida va dori vositalarini ishlab chigarishda amaliy ahamiyatga ega.

KALANCHOE CRENATA HAW ASOSIDA STOMATOLOGIK GEL DORI TURINI ISHLAB CHIQISH
BORASIDA TADQIQOTLAR

Nazarova Z.A., Ziyamuxamedova M.M., Kamolova X.A.

Toshkent farmasevtika instituti, Toshkent sh., O‘zbekiston Respublikasi

e-mail: nazarovazarifa@list.ru

Dolzarbligi: og‘iz bo‘shlig‘i kasalliklarini oldini olish va davolash zamonaviy tibbiyotning dolzarb muammolaridan
biridir. Ushbu surunkali yallig‘lanish jarayonlari nafagat mahalliy (lokal) kasallik bo‘lib qolmay, balki ular
organizmning umumiy holatiga ham ta’sir etadi. Masalan, nojo‘ya ta’sirlaridan yuz-jag‘dagi yallig‘lanish kasaliklari,
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ovgat hazm qilish tizimi faoliyatini buzilishi, psixo-emotsional holatga ta’siri, organizmning rezistentligini pasayishi va
boshqgalar. Farmasevtika va stomatologiya amaliyotida og‘iz bo‘shlig‘i o°tkir va surunkali patologiyasida yangi samarali
dorilarni yaratish masalasi dolzarbdir. Antibakterial va yallig‘lanishga qarshi applikatsion surtma va gellarni ishlatilishi
samaralidir. Gellarning ko‘pincha ta’siri uzaytirilgan bo‘lib, texnologiyasi oddiy va ishlatilishi qulay. Aynigsa gellar
ham gattig, ham suyuq xossalarni jamlab olgan, applikatsiya jarayonida suvli ichki strukturasini hosil giladi. Shuning
uchun tarkibiga bir-biri bilan kimyoviy ziddiyat chaqiruvchi moddalarni qo‘shish mumkin, ushbu suvli gavat kimyoviy
reaksiyalarni oldini oladi. Gellarning maxsus xossasi bo‘lgan bir vaqtda ham qattiq, ham suyugqliligi stomatologiyada
mos keladi, gattig modda sifatida tishlarga yopishib ularni dori moddasi bilan ishlov berishga moyil, suyuglik sifatida
applikatsion holatda bo‘lishi va elektroforezlarda ishlatiladi. Demak, stomatologiyada gellar hozirgi kunda asosiy dori
turining biridir.

Tadgigotning magsadi: kalanhoy asosidagi stomatologik gelning fizik-kimyoviy va texnologik xossalarini aniglash.
Usul va uslublar: kalanhoy stomatologik gelining tarkibi, texnologiyasi va ayrim sifat ko‘rsatishlari avvalgi ishlarida
keltirilgan edi. Gel hosil giluvchi sifatida metilsellyuloza olingan. Tayyorlangan gelning organoleptik ko‘rsatkichlari,
chinligi, bir xilligi, pH ko‘rsatkichi, kolloid va termoturg‘unligi me’yoriy hujjat talablariga mos kelishi aniqlangan va
shartli ravishda ,,Kalanhoy gel” deb ataldi.

Gelning strukturaviy o‘zgarishi va uning siljitish maydonida oqish holatiga o‘tishi nafaqat deformation o‘zgarishlar
bilan balki oqim yo‘nalishi bo‘yicha komponentlarning o‘zaro sirpanishi bilan kechadi. Shuning uchun bunday
murakkab reologik jarayonlar samarali yopishqoqlikni baholashni taqozo etadi. "Kalanhoy gel” ning struktura-mexanik
ko‘rsatkichini ,,Reotest-32” (Germaniya) pribori yordamida siljitish oqimi s/s? koaksial silindir uyalari tizimida 25° va
40°C haroratda aniglandi. Ma’lum bo‘ldiki, nenyuton suyugqliklarga xos bo‘lgan struktura-mexanik xodisalar sodir
bo‘lib ,,gel-suyuqlik” deformatsion holatga o‘tdi.

Natijalar: ushbu ma’lumotda sirtga ishlatiladigan gelning spetsifikatsiyasi bo‘yicha fizik-kimyoviy ko‘rsatkichlaridan
zichligi va yopishqoqgligini aniqlash bo‘yicha olingan natijalar keltirildi. ,,Kalanhoy gel” dori vositasi zichligini
Eur.pharm. 2.2.5 da keltirilgan usul yordamida aniglanib u 0,950-0,980 g/sm? teng.

Olingan natijalar bo‘yicha gelning yopishqoqligi 3000-6000 CI ga teng va bu ko‘rsatkich Eur.pharm 2.2.10 natijalariga
mos va gelning yopishqoqligi metilsellyuloza konsentratsiyasiga va haroratga bog‘liq bo‘lib, tayyorlangan gel dori
vositasi qo‘yilgan talablarga javob beradi. Gelning sifat nazoratini amaldagi me’yoriy hujjat European Pharmacopoeia
9th edition va RF XIV nashri asosida olib borildi.

Xulosalar: kalanhoy asosidagi stomatologik gelning fizik - kimyoviy va texnologik xossalari aniglandi.

IOJYYEHHUE CYXOI'O 9KCTPAKTA TPABBI YUCTOTEJIA

Abayna3zaposa H.B.

TamkeHTckuit (hapMareBTHUECKUI HHCTUTYT, ropo] TamkeHT, Pecrry6nnka Y36ekucran
e-mail: nozimaabdullayeva@gmail.com

AKTYaJbHOCTb. CO3ZIaHHE CYXHX JKCTPAKTOB M3 JIEKAPCTBEHHOT'O PACTHTENIHFHOTO CHIPbs oOecrednBaeT OOJbIIyIO
SKOHOMHYHOCTb M PALMOHAIBHOCTh €r0 HCIIOJIb30BAaHMS, IIOCKOJIBKY B 3TOM CIy4ae JOCTHIaeTcs MaKCHMaJlbHbIH
BBIXO/I OMOJIOTMYECKH aKTHUBHBIX BEIIECTB, IOBBIIMIACTCS (papMaKkoTepaneBTHUecKas 3(PPEKTUBHOCTb CPEJICTBA 3a CUET
BO3MOXXHOCTH €T0 JI03UPOBAHMSI.

eab: mosydeHue CyXoro SKCTpaKTa TPAaBbl YUCTOTENA.

Metoa mccjenoBaHus. B 3TOH CBA3M HaMU ObUIM pa3paboTaHBI CIIOCOOBI MOJIyYEHHSI CYXOTO JKCTPaKTa U3 TPAaBBI
yucToTeNa. M3yueHsl OCHOBHbIE (paKkTOpPBI, BIMSIOIINE HA CKOPOCTh U TOJIHOTY HpoLiecca IKCTPAKIMKA OMOJIOrMYeCKH
aKTUBHBIX BEIIECTB: THII O3KCTpPAareHTa, pa3sMep YacTHIl CHIpbA, THUAPOMONAYJb, TeEMIeparypa KpaTHOCTh
9KCTPAarupoBaHUs. DKCTPAKINIO MPOBOAMIHN B Boae U 70%, 40% 3THIOBOM CIIUPTE B PA3IMYHBIX YCIOBHUSX.

Jlyist mony4eHust CyXOoro JKCTpaKTa TPaBbl YMUCTOTENA HaMH Oblla HCIIOJIb30BaHA TpaBa YHCTOTENA, IPECTaBICHHAS
HUU «BocTouHas MeqUIITHAY.

a) Oxcmpakyus 6 6ode. Cyxoi SKCTPAKT M3 BOABI MOJYUAIOT IIyTEM TPEXKPATHOM SKCTPAKINU U3MEIFYEHHOTO CHIPbsSI B
ropsiueii Bogoit  (t=70-80°C) B coornomenun 1:30 (mepsas skctpakums), 1:15 (Bropas skctpakius), 1:7 (TpeTss
JKCTpaKus).

K 50 r m3menpueHHOTO CBHIphst mobaBistor 1500 mut Boab! (cooTHOmeHue 1:30) 1 Ha KUIIAMICH BOASHOW OaHE B TCYCHUH
2 YacoB MPOBOJAT 3KCTPAKILHIO ITyTEM NepeMeIInBaHus (TepBasi SKCTPAKLKS), 1ocIe OTGMUIBTPOBBIBAIOT, K OCTaTKy
no0aBistoT Boay (cootHomreHue 1:15) B xonmdectBe 750 Mur (BTOpast SKCTpakIys) W HPOJOIDKAIOT SKCTPAKIMIO, B
TeueHue 1,5 yacoB mocie OTGUIBTPOBBIBAIOT, K OCTATKY JOOABISIOT 275 M BOJIBI M MPOJIOJDKAIOT TPETHIO SKCTPAKIIHIO
(cootHomenue 1:7) B Teuenue 1 gaca.

O6beIMHEHHbIE BOAHBIE DKCTPAKTEI B KOJIMYECTBE OKOJIO 2525 MII KOHIIEHTPUPYIOT IIyTeM OTTOHKHM Bojsl 1pu t-70°C
10J1 BakyyMoM. TToirydeHHbIH TyCTOH SKCTPAKT CyIIMIIM B BaKyyM- CyHIMIbHOM Hikady npu t-60°C 10 mocrosiHHOro
Beca. [Ipu sxctpakuuu 50 T TpaBbl urcToTena mosrydarot 10 r cyxoro axctpakra (20%), KOTOPBIN MpeacTaBiseT co0oi
MTOPOIIOK TEMHO KOPHYHEBOTO IIBETA.

6) Oxcmparyus 6 40% smunosom cnupme.

K 50 r usmenbuenHoro ceipbsi 106aBisioT 1000 M 40% s>TriioBoro cupra. DKCTPAKLIHUIO IPOBOJAT PU TEMIIEpaType
60°C B TeueHun 7-8 4acOB MPM MOCTOSHHOM IEPEMENIMBAHUH. [1OJNyYEHHBIH JKCTPAKT KOHIEHTPUPYIOT MyTEM
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